                                                              ОАО «СМОЛЕНСКИЙ ПОЛИГРАФИЧЕСКИЙ КОМБИНАТ»

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ИСХОДНЫМ МАТЕРИАЛАМ 

Настоящие Технические требования относятся к исходным материалам (файлам, цветопробе, подписной корректуре, готовым штампам), принимаемым для печати тиража на ОАО «Смоленский полиграфический комбинат». 

Несоответствие исходных материалов настоящим Техническим требованиям считается технической ошибкой Заказчика. 

Невыявление технических ошибок Заказчика и их последующее проявление в готовом тираже не могут быть предметом претензий к качеству выпущенной продукции. 

1. Способы передачи информации в ОАО Смоленский ПК 

1.1. Лазерные диски CD-R, DVD-R, flash-накопители. 

1.2. FTP-сервер ОАО Смоленского ПК (ftp://ftp.smolpk.ru), электронная почта Участка допечатной подготовки (далее УДП) ОАО СмолПК (fn@smolpk.ru). 

1.3. Информация о способе и дате передачи файлов с использованием FTP-сервера ОАО СмолПК и/или электронной почты ОАО СмолПК должна быть отображена в «Указании к печати и изготовлению тиража». 

2. Форматы файлов 

2.1. В работу принимаются композитные PDF-файлы версии 1.3 — 1.6, полученные из PS-файлов путем обработки программой Adobe Acrobat Distiller.  PDF-файл должен отвечать требованиям высококачественной печати.

2.2. PDF-файлы, полученные путем прямого экспорта из приложений, принимаются в работу при условии соблюдения требований высококачественной печати. 

2.3. Архивация файлов допустима в форматах *.rar, *.zip. Самораспа-ковывающиеся файлы-архивы не принимаются.

3. Обозначение и объем предоставляемой информации 

3.1. В названиях файлов не допускается использование кириллицы. 

3.2. В названиях файлов должна содержаться краткая информация об их содержимом (001_064_TEXT.pdf для файла текстового блока с 1 по 64 стр.) 

3.3. Лазерные диски должны иметь читаемую надпись, отображающую содержание носителя («Название заказа», стр. с 1 по 96). 

3.4. Объем одного файла не должен превышать 300 мегабайт. PDF-файлы размером более 300 Мб необходимо разбивать по диапазонам страниц.

3.5. Страница с выходными сведениями должна содержать следующий текстовый блок:

Отпечатано в полном соответствии с качеством предоставленных материалов 
в ОАО «Смоленский полиграфический комбинат». 

214020, г. Смоленск, ул. Смольянинова, д.1. 

4. Общие требования к предоставляемой информации 

4.1. Файлы полос должны быть записаны пополосно (не разворотом, no spread): 

4.1.2. Позиционирование по центру полосы (centered). 

4.1.3. Размер страницы, задаваемый в файле верстки (page size), должен быть равен обрезному формату. 

4.1.4. Наличие обрезных меток (trim marks) и информации о полосе (page information) допускаются. 

4.1.5. 
При наличии изображения навылет — выпуск под обрез (bleed) 5 мм с каждой стороны. 

4.1.6. 
Расстояние от края обрезного формата до обрезных меток (offset) должно быть не менее 5 мм (метки не должны попадать в живописный формат). 

4.1.7. 
Все страницы PDF файла, предоставляемого для печати заказа, должны иметь одинаковую (вертикальную или горизонтальную) ориентацию. 

4.1.8. 
Все страницы PDF файла, предоставляемого для печати заказа, должны иметь одинаковый размер (мм). 

4.2. Информация о выборочном УФ-лакировании должна быть представлена в виде отдельного файла или 5-м каналом (Lak) в CMYK файле. Не допускается использование полутонов в файлах УФ-лака. Размер изображения для УФ-лакирования не должен быть больше формата картонной сторонки, т.е. не должен попадать под загибку и на расстав.

4.3. Файлы, предоставляемые для печати заказа, должны содержать внедренные (Embedded Subset) шрифты:  Type 1 (Postscript), TrueType, Open Type. Редкие акцидентные шрифты должны быть переведены в «кривые» (outlines, curves). 

4.3.1. Минимальный размер шрифта выполненного как в несколько красок, так и вывороткой, должен быть не менее 6 pt для рубленых гарнитур и 7 pt для тонких, декоративных шрифтов с засечками.

      4.4.   Файлы, предоставляемые для печати заказа, не должны содержать:

· объектов, находящихся вне цветового пространства CMYK или Grayscale. 

· внедренных ICC; 

·  OPI путей; 

· объектов с разрешением ниже 150 dpi (газетная бумага), 200 dpi (офсетная бумага /uncoated) ;  250 dpi (мелованная бумага /coated).

· участков изображения с суммарным наложением красок (total area coverage) более 260% для немелованных (uncoated) бумаг и более 300% для мелованных (coated) бумаг; 

· линий, при печати одной краской, толщиной менее 0,1 pt (0,04 мм); 

· линий, при печати как красочностью более одной краской, так и вывороткой, – толщиной менее 0,5 pt (0, 2 мм); 

· сюжетно-важных участков  с содержанием  краски менее 2%.

· расположения значимых элементов (колонтитулы, колонцифры) ближе 5 мм к краю обрезного формата. 

4.5. Файлы, предоставляемые для печати заказа 4 красками (CMYK), не должны содержать объектов с дополнительными (spot) красками. Количество красок в файле должно соответствовать количеству красок в «Указании к печати и изготовлению тиража». 

Файлы, предоставляемые для печати заказа более чем в 4 краски (CMYK+ Pantone), должны содержать информацию о дополнительной (spot) краске в виде отдельного канала, а не в виде дополнительной страницы или файла. Недопустимо при названии дополнительной (spot) краски в файлах использование наименований стандартных цветов: red, green, blue, ultra и т.п. Количество красок в файле должно соответствовать количеству красок в «Указании к печати и изготовлению тиража». 

4.6. При дизайне и верстке разворотных полос необходимо учитывать реальные возможности полиграфического оборудования. Нежелательно использование: 

· тонких линий, совмещаемых в развороте; 

· значимых объектов, совмещаемых в развороте (схемы, портреты);          

4.7. Критериями оценки PDF файла на предмет соответствия Техническим требованиям являются результаты работы соответствующих модулей проверки (preflight check) программ Adobe Acrobat Professional и PitStop Professional с использованием настройки «высококачественная печать». 

4.8. Проверка исходных материалов, предоставляемых для печати тиража в электронном виде, на предмет соответствия данным Техническим требованиям выполняется с целью своевременного выявления технических ошибок Заказчика и предотвращения выпуска некачественной продукции. 

4.9. Решение Заказчика не исправлять выявленные специалистами ОАО Смоленского ПК технические ошибки в файлах («печатать всё как есть») должно быть оформлено в виде уведомления на имя старшего мастера формного цеха <fn@smolpk.ru> с копией на имя начальника производственного отдела <proiz@smolpk.ru>,  факс (4812)31-31-70.

4.10. Решение Заказчика не исправлять выявленные самостоятельно, до сдачи заказа в печать, технические ошибки в файлах («печатать всё как есть»), должно быть оформлено в виде уведомления на имя старшего мастера формного цеха <fn@smolpk.ru> с копией на имя начальника производственного отдела <proiz@smolpk.ru>,  факс (4812)31-31-70

5. Установки RIP 

5.1. Установки RIP линиатуры.

5.1.1. По умолчанию:

         –  для газетной бумаги 120 lpi/2400 dpi; 

         –  для офсетной бумаги 133 lpi/2400 dpi. 

         –  для мелованной бумаги 175 lpi/2400 dpi и  Sublima 210 lpi/ 2400  dpi

5.1.1. Установки линиатура/разрешение (screen/resolution), заложенные при записи PS-файла, игнорируются и назначаются установки по умолчанию. 

5.1.2. Информация о необходимости печати с иными установками линиатура/разрешение (screen/resolution) должна быть отражена в «Указании к печати и изготовлению тиража».

5.2. Установки RIP overprint.

5.2.1.  «Согласно документу» («according document»). При растрировании RIP учитывает атрибут «overprint» только в тех объектах, в которых он был определен при подготовке файла. (Исключение: Force overprint “black text smaller then 18 pt”). 

5.2.2. Искажения в цветах при ошибочном применении Заказчиком атрибута «overprint» к белым (white), черным (black) и цветным (other colors) объектам не могут быть предметом претензий к качеству выпущенной продукции. 

5.3. Установки RIP Color Management Setting—>  «Honor Application Setting».

6. Правила использования FTP-сервера ОАО СмолПК (ftp://ftp.smolpk.ru) и электронной почты ОАО СмолПК (fn@smolpk.ru) 

6.1. При использовании FTP-сервера ОАО СмолПК Заказчик получает доступ только к своей, специально созданной, персональной папке. 

6.2. Для создания персональной папки необходимо сделать письменный запрос (market@smolpk.ru) на предоставления доступа к FTP-серверу ОАО СмолПК. 

6.3. При использовании FTP-сервера ОАО СмолПК все файлы одного заказа должны находиться в одной папке с соответствующим именем (автор, название работы (Ivanov_Rasskazy)). Файлы для замены должны иметь обозначение NEW, CORRECT ит.п. (например COVER_NEW.PDF) 

6.4. После загрузки файлов на FTP-сервер ОАО СмолПК необходимо отправить письмо по электронной почте (fn@smolpk.ru) с указанием имен и размеров загруженных файлов. В теме письма должна быть отображена информация об издательстве, от имени которого выполнялась загрузка, и название заказа. 

6.5. Все изменения в файлах, их замена должны сопровождаться официальным уведомлением старшего мастера формного цеха  <fn@smolpk.ru> с копией на имя начальника производственного отдела  <proiz@smolpk.ru>,  факс (4812)31-31-70

7. Требования к файлам для изготовления штампов. 

7.1. Информация для тиснения должна быть представлена в виде отдельного файла. Наличие макета с общим видом обложки (печать + тиснение) обязательно. В макете обложки должны быть указаны размеры, определяющие расположение штампа относительно крышки. 

7.2. Файл для тиснения должен иметь формат EPS-Illustrator, PDF, CDR-CorelDraw (версия до X4). Шрифты должны быть переведены в кривые (outlines, curves). Все кривые и линии каждого объекта должны быть замкнуты. Линии одного объекта не должны пересекаться.  Все элементы должны иметь векторный характер. Использования растровых объектов и полутонов недопустимо. 

7.3. Максимальный размер переплетной крышки тип7 в развороте — до разворота в прессе 472х340 мм. Большие размеры крышки в развороте (до 670х390 мм) необходимо согласовать дополнительно. 

Минимальный размер крышки в развороте — 205 х140мм.   Меньшие размеры готовой крышки в развороте необходимо согласовывать дополнительно. 

Размеры переплетных крышек с альбомным спуском необходимо согласовывать дополнительно. 

Размеры интегральных переплетных крышек, близкие к максимальным и минимальным, необходимо согласовывать дополнительно.

7.4.  Максимальный  разворот обложки брошюры при тиснении - 470х291 мм. Используемая бумага —  массой не менее 230 г/м2.

7.5. Максимальный размер изображения  для тиснения  - 420 х 355 (мм).

7.6. Максимальный размер рамки с непрерывными линиями  - 210х210 мм. Большие размеры требуют дополнительного согласования.

7.7. Минимальная толщина линии - 0,15 мм. 

7.8. Минимальное расстояние между линиями в рисунке для тиснения  фольгой      –  0,6 мм (на пленке и бумаге) 

 – 1,0 мм (на ПВХ, тканом материале, структурной бумаге). 

       7.9. Изображение для тиснения на корешке переплетной крышки по высоте с каждого края должно быть меньше высоты корешка на 15-16 (мм) и уже (меньше) толщины блока — на 3мм.

      7.10. Изображение для тиснения на  обложках брошюр тип 3 и тип 1  не должно иметь  элементов с большой  площадью. 

7.11. Изображение элементов тиснения (текст, рамка, рисунки) не должно присутствовать (дублироваться) на офсетном печатном оттиске во избежание дефектов по их совмещению. Допустимо присутствие элементов с размытыми краями (тень).

7.12. При совместном использовании тиснения и УФ-лакирования расстояние между этими элементами должно быть не менее 2 мм с каждой стороны.

8.  Требования к готовым плоским штампам

для тиснения блинтом и фольгой   

  на автоматическом позолотном прессе    PE-312  ф. «KOLBUS»                             

8.1. В качестве материала для штампа может использоваться латунь марки ЛС-59-1, магниевые пластины Magenta, AQ- Blu (Аква Блю), магниевый сплав МА2-2 .   Допускается применение штампов, изготовленных из других материалов (фотополимер, цинк, медь, сталь, силикон), которые будут обеспечивать требуемые в каждом отдельном случае  качество тиснения и   тиражеустойчивость.

8.2. Рост ( толщина) -  7-8 (мм).

8.3. Глубина пробельных элементов штампов должна    соответствовать размеру  печатающего  элемента и характеру изображения и быть не менее 1,5-2мм по  краям изображения.

8.4. Минимальная ширина штриха на штампе — 0,1мм,   пробела — 0,2мм. (Гарантируемая минимальная толщина штриха изображения на фольге -0,15мм).

8.5. Грани печатающих элементов должны быть вертикальными. Допускается их отклонение   от вертикали до 15 град. в  наружную по отношению к печатающему элементу сторону.    Оптимальным считается угол 5-7 градусов к вертикали.

8.6. Кромки печатающих элементов при тиснении не должны  прорезать фольгу и  наружный материал крышки (радиус закругленных кромок  печатающих элементов    должен быть не  менее 0,05-0,1 мм)

8.7. Рабочая поверхность штампа должна быть отполирована.

8.8. По краям штампа с 4-х сторон  ( или, хотя бы, с 2-х )  должны оставаться 

    пробельные  поля  по 15мм для отверстий под крепление штампа на прессе 

   (по 10мм для штампов на корешке). Отверстия для крепления могут быть    

    размещены   внутри изображения для тиснения, если    для этого есть место. 

8.9.  Расстояние  между изображением для тиснения и краем переплетной крышки должно быть  не менее 15мм  ( риск повреждения штампа об  упоры во время  работы).

8.10. Максимальная площадь тиснения  - 420 х 355 (мм).

8.11. Штампы  на каждый  элемент или группу элементов,  которые  тиснятся совместно,  должны быть цельными.

8.12. В некоторых случаях, несмотря на то, что тиснение осуществляется одним видом фольги, требуется  вместо одного цельного штампа два или три отдельных штампа. Это  необходимо, если имеет место одно  или несколько следующих условий, затрудняющих выравнивание давления:

– изображение для тиснения одним видом фольги занимает всю площадь переплетной  крышки: первую и последнюю сторонки и корешок,

–  в одном сюжете для тиснения сочетаются большие площади тиснения и тонкие рамки  или другие мелкие элементы.   

8.13. Изображение для тиснения на корешке с каждого края должно быть меньше высоты корешка на 15-16 (мм) –  всего на 30-32 (мм)  и  меньше  толщины блока — на 3 мм   (1,5+1,5).

9.  Требования к предоставляемой цветопробе

   Цифровая цветопроба на Смоленском ПК выполняется с использованием специализированного оборудования (Epson9880, Epson 9900, Sherpa 43S) и програмного обеспечения (ApogeeX)  в соответствии со стандартом ISO 12647-2. 

  К цветопробе, выполненной сторонними организациями, предъявляются следующие требования:

 9.1.Контрактной -«утверждённой»- пробой могут являться следующие документы: 

· цифровая цветопроба, изготовленная на специализированном оборудовании; 

· отпечатанные  в  ОАО Смоленский ПК готовые издания (книги, брошюры); 

· аналоговая цветопроба. 

9.2.Цветопробный оттиск должен быть изготовлен на специализированном оборудовании в соответствии со стандартом ISO 12647-2.

9.3.Бумага для печати цифровых цветопроб должна соответствовать требованиям стандарта ISO 12647-7 и рекомендациям производителей систем цифровой пробы.

9.4. Цветопроба обязательно должна содержать контрольную шкалу UGRA/Fogra. Элементы шкалы должны быть напечатаны целиком, без изменений, искажений и масштабирования.

9.5. Цветопроба должна изготавливаться из файла того же оригинал-макета, который предоставляется в производство.

9.6.  На цветопробе должна присутствовать информация об изменении файла, о дате и времени печати пробы, об использованных ICC профилях, отчёт о величинах отклонений.

 9.7.  Предоставляемая цветопроба должна иметь масштаб 1:1.

9.8. При сравнении печатных оттисков с цифровой цветопробой всегда нужно учитывать следующие факторы: 

· не все оттенки цифровой пробы идентичны печатным оттискам; 

· цветопроба не может абсолютно точно моделировать печатный процесс. После ламинации или нанесения УФ-лака на отпечатанной  продукции может появиться цветовое различие между отпечатанным оттиском и ламинированным. Контроль цветопередачи осуществляется на оттисках без отделки. 

9.9. Оттиски и распечатки, предоставляемые Заказчиком в качестве цветопробы, не соответствующие приведённым требованиям, не могут служить образцом печати цвета.

10. Требования к подписной корректуре

 10.1. Подписная корректура должна содержать распечатки всех элементов издания в масштабе 1:1 (обложки, форзацев, листов, УФ-лакирования, тиснения и т.д.). Распечатка подписной корректуры должна производиться со сдаваемых в работу PDF-файлов. Предприятие не несет ответственности за возможные ошибки при несоответствии подписной корректуры и издательских файлов. 

 10.2. Подписная корректура должна быть выведена пополосно и подписана Заказчиком «В печать» с указанием даты подписи. Надпись «В печать» с подписью и датой должна присутствовать на распечатках всех элементов издания по п.9.1.

 10.3.  Подписная корректура не должна содержать редакторской и корректорской правки,  все страницы должны быть вычитаны и подписаны в печать. 

 10.4.  В подписной корректуре должны быть указаны все номера страниц, в том числе и пустые полосы. 

 10.5. В случае отсутствия на полосе колонцифры  в подписной корректуре номер полосы указывается вручную. 

 10.6. В распечатках полос, которые содержат менее или более четырех красок, должны быть указаны те краски, которые используются для печати этих полос. 

  10.7. В подписной корректуре элементы издания, в которых используется дополнительная отделка (выборочный лак, тиснение фольгой, блинтовое тиснение, дополнительная краска и др.), должны быть выделены места отделки и указано их точное размещение на макете.

    10.8.  В качестве подписной корректуры может использоваться готовая книга последнего предыдущего издания, отпечатанного с предоставляемых вместе с ней или хранящихся на предприятии файлов. 

         Если издательство направляет Полиграфическому предприятию PDF-файлы отдельных полос с внесенной правкой для замены, они должны сопровождаться 

–  указанием об этом в подписном экземпляре или

– распечатками с этих полос, оформленными как подписные (с подписью и    датой). 

    В любом случае, все замены или досылы файлов и подписных должны сопровождаться электронными сообщениями на адреса старшего мастера формного цеха  <fn@smolpk.ru> с копией на имя начальника производственного отдела  <proiz@smolpk.ru>,  факс (4812)31-31-70.

10.9.  Все указания по печати и изготовлению тиража каждого конкретного издания должны быть изложены в издательской спецификации на заказ. Образец спецификации представлен на следующей странице. Она может иметь другую форму, но должна включать в себя всю необходимую информацию, перечень которой дан в образце.

Приложение: образец издательской спецификации на 2-х листах

  Главный технолог                                                     А.Ф.Ровбо

 Системный инженер                                                  М.В.Антонова

 16.01.2012 г. 

ИЗДАТЕЛЬСТВО ______________________________                       Обязательные   ____________экз.

                                                                                                                     Сигнальные      ____________экз

Серия книг ______________________                                                    Чистые листы ___________зкз.

                                                                                                                     __________________________

                                                   ИЗДАТЕЛЬСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ   

Автор_____________________  Название____________________________________________________________

Формат издания ________________ Объем (п.л.)________________________Тираж_______________________

Тип переплета, обложки, вид комплектовки  _______________________________________________________

Вид корешка ( прямой, кругленый)   __________________  Отстав ( жесткий, полужесткий, мягкий)    __________________

Каптал _____________________ Упаковка, ярлыки (особые  требования)      _____________________________

Упрочнение окантовкой:    первой  тетради  с форзаацем_________  последней тетради  с  форзацем      ______

Формат  блока  после обрезки  __________   Х  ___________ (мм)   

ТЕКСТОВАЯ ЧАСТЬ.  Печать ( рулонная / листовая )  в  ___ краски. Вторая краска (№)_________________

                                                    Защита  ВД-лаком (глянцевый / матовый)________________________________

Раскладка в головке _________мм,    в корешке __________   Выпускные данные на _____________странице

Контроль печати по (см. перечень возможностей на 2 стр.) ____________________________________________

ОБЛОЖКА / ПЕРЕПЛЕТ  тип _________________   Печать  в ______красок  (лицо),  в _____красок  (оборот)

Защита  ВД-лаком (глянцевый / матовый)______________   Припрессовка пленки (глянцевая/матовая) __________________

УФ-лак (глянцевый / матовый / с глитером)   __________________________________________________________

Тиснение  ( фольгой,  блинтом, термотиснение, краска  –  цвет, вид ) ______________________________________

Контроль печати  по  (см. перечень возможностей на 2 стр.)_____________________________________________

 СУПЕРОБЛОЖКА.    Печать  в ______красок.     Защита  ВД-лаком (глянцевый / матовый)  ________________

 Припрессовка пленки (глянцевая/матовая) _______________УФ-лак (глянцевый / матовый / с глитером)   _____

Тиснение  ( фольгой,  блинтом, термотиснение, краска  – цвет, вид ) _______________________________________

Контроль печати по  (см. перечень возможностей на 2 стр.)______________________________________________

ФОРЗАЦЫ:  1 форзац   Печать  в _____   кр. (лицо: 2 и 3 стр.)  в _____кр. (оборот : 4 стр.). Сюжет _______________                 

                            2 форзац   Печать  в _____   кр. (лицо: 2 и 3 стр.)  в _____ кр. (оборот : 1 стр.). Сюжет _____________

Контроль печати  по ((см. перечень возможностей на 2 стр.)   ______________________________________________

ПРИКЛЕЙКА.   Объем ________ п.л.  Печать  в ______красок . Разместить   ________________________________

Защита  ВД-лаком (глянцевый / матовый)_______________________________________________________________

Контроль печати по ((см. перечень возможностей на 2 стр.)  ______________________________________________

ВКЛЕЙКА.          Объем ________ п.л.  Печать  в ______красок . Разместить  ________________________________

Защита  ВД-лаком (глянцевый / матовый) _______________________________________________________________

Контроль печати по ((см. перечень возможностей на 2 стр.)  ______________________________________________

ВКЛАДКА.          Объем ________ п.л.  Печать  в ______красок.  Разместить   _______________________________ 

Защита  ВД-лаком (глянцевый / матовый)_______________________________________________________________

Контроль печати по ((см. перечень возможностей на 2 стр.) ______________________________________________

МАТЕРИАЛЫ НА ЗАКАЗ:

БУМАГА 

Текстовая часть   Вид ___________Изготовитель __________ ____Плотность________Формат________________

Обложка                Вид  __________Изготовитель _______________ Плотность________Формат_______________

Форзац                   Вид   __________Изготовитель  ______________ Плотность________Формат_______________

Приклейка            Вид ___________Изготовитель   ______________Плотность _______ Формат _______________

Вклейка                 Вид ___________Изготовитель   ______________Плотность _______ Формат _______________

Вкладка                 Вид ___________Изготовитель _______________Плотность _______ Формат _______________

Суперобложка      Вид ___________Изготовитель   ______________Плотность _______Формат _______________

КАРТОН                                                                                                                                                                   

Вид _____________  Изготовитель     ________________ Толщина _______ мм          Формат______________( мм )

ПЕРЕПЛЕТНЫЙ МАТЕРИАЛ

Вид___________________________________________________________  Цвет ________________________ _____

ПЛЕНКА ДЛЯ ПРИПРЕССОВКИ

Марка _______________________Глянцевая/матовая__________________  Формат __________________________     

ФОЛЬГА

Марка____________________  Изготовитель________________________    Цвет _____________________________  

ПРИЛАГАЮТСЯ СЛЕДУЮЩИЕ РАБОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ :

Работа сдается в виде : а/ - pdf-файлы полос на  CD,  ZIP,  др. носителях     ________________________________

                                           б/ - pdf-файлы полос через электронную почту или FTP  ___________________________

                                    в/ - диапозитивов сверстанных полос   __________________________________________

                                           г/ - оригиналов  ( текст в  набор, оригиналы на сканирование)  _____________________

Прилагается :   а/ - Подписная корректура (книга)  в печать  _____________________________________________

                             б/ - Цветопроба (цифровая/аналоговая) на ______________________________________________

                             в/ - Размеченные макеты на   __________________________________________________________

Контроль печати осуществлять по:

                  а/ - представленной издателем  цветопробе ____________________________________________________

                б/ - по шкалам ОКП   при  стандартном печатном процессе_______________________________________

                в/ - по «памятным» цветам __________________________________________________________________

                г/ - по представленным издателем цветным  макетам ____________________________________________

                д/ - по  подписному экземпляру  книги, _______________________________________________________

                е/ - контроль и подписание листов в печать будет осуществлять представитель заказчика_____________

После закрытия тираже файлы /диапозит. (уничтожить, отправить в издательство, хранить)_____________ 

ОСОБЫЕ ЗАМЕЧАНИЯ

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Ответственный представитель издательства    ______________/подпись/   ___________________________________/Ф.И.О/

Контактные телефоны _______________________________________                    “_____”______________20___   г.

Факс      ___________________________________________________

E-mail   ___________________________________________________

